KUHTREIBER®///
MAKiIn 500S 10 - 500 A

PULSE / DOUBLE PULSE 500 A/60 %

Objednaci cislo - SET 068710004
Napéjeci napéti 50/60 Hz [V] 3 x 400 (x15 %)
Jisténi - pomalé [A] 32
Rozsah svafovaciho proudu [A] MIG TIG ‘ MMA
15 - 500 10 - 500
Vykon [kwil| 22 7 [ 225
Napéti na prdzdno [V] 68 14
Rozsah svafovaciho napéti [v] 14 - 50 (MIG)
Zatézovatel 100 % [A] 400
Zatézovatel 60 % [A] 500
Pramér drdtu [mm] Fe: 0,6-1,6, nerez: 0,8-1,6
plnény drat: 0,6-1,6
hlinik: 1,0-1,6
Ucinnost [%] 90
Kryti - IP23 H
Rozmér [mm] 1050 x 490 x 1480
Hmotnost zdroje [kgl 32,5
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Piehled funkci a jejich parametry

MIG/MAG TIG DC

Predfuk plynu [s] 0-2 [ J
Dofuk plynu [s] 0-10 [ ]
DOWN SLOPE [s] - 0-10
SOFT START [s] 0-10 -
Dohofeni drdtu [s] 0-10 -
Indukénost - (-10) - (+10) -
Délka oblouku - (-10) - (+10) -
Frekvence dvojitého pulzu [Hz] 0,5-3 -
Sitka dvojitého pulzu [%] 20 - 80 -
Délka oblouku dvojitého pulzu - (-10) - (+10) -

POPIS Spool Gun - ON / OFF -

MAKin 500 S Double Pulse je profesiondlni svarovaci invertorovy 2-takt/a-takt B °

stroj uréen pro svarfovani metodami MIG / MAG, MMA (obalenou cat - ° -

elektrodou) a TIG s dotykovym startem (svarovani v ochranné atmo-

sféfe netavici se elektrodou). Jednd se o zdroj svafovaciho proudu se Ddlkové ovidddni - UP/DOWN; 10k potenciometr

strmou a plochou charakteristikou. Stroj je zkonstruovdn s vyuzitim Chladici modul N d

vysokofrekvenéniho transformdtoru s feritovym jadrem, transistory, Generdtor - d

s digitalnim fizenim a SMD technologii. Vynikd vysokou G¢innosti a JOB MODE az 100 pozic -

splfuje pfisné normy EU tykajici se ekodesignu svarovacich strojd. Test plynu - [ ] -

Mezi jeho prednosti patfi stabilni oblouk, energeticky Usporny pro- Zavadéni dratu - ® -

voz a jednoduchd obsluha. Stroj je urc¢en pro pouziti dratu o praméru Bodovani - Y -

0,6/0,8/1,0/1,2/1,6 mm. Je vybaven Synergickym programem a pro-

gramem pro PULS a DVOJITY PULS pro ocelové, hlinikové, nerezové

a CuSi materidly. Synergicky program zajistuje uzivateli jednoduché MMA

a intuitivni ovladani. Uzivatel nastavi pouze prdmeér dratu, druh ply- SOET START - o

nu, svarovany materidl a stroj zajisti vhodné nastaveni ostatnich HOT START [%] 0-10

parametrd. Vlastni svarovaci programy Ize ulozit pomoci funkce JOB ARC FORCE [%] 0-10

MOPE. Str’o{je uréen do tézkého a stredniho pramyslu, vyroby, idrz- ANTI STICK ; °

by & montaze. VRD N °
Generdtor - [ J




