Invertory Green@Wave

Svafovaci metody

* MMA (obalena elektroda)

* TIG DC dotykovy Lift start

* MIG/MAG zkrat/sprcha

* MIG/MAG zkrat/sprcha synergie
* MIG/MAG tvrdé pajeni

Materialy

Aplikace

*® Lehka konstrukéni vyroba
* Stavebnictvi

* Opravy a montaZe

# Rucni vyroba

* Opravy karosérii a vozidel

* Dilny

o Uhlikové oceli * Zpracovani plechd

* Galvanizované oceli
* Nerez oceli
* Hlinik a slitiny hiiniku

Technické vlastnosti

URANOS 2000 sSMC
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* Green@wave invertorova technologie s vysokou U¢innosti a dokonalou

kontrolou nad viemi fazemi svarovani
* Konstrukce pro tézké provozni podminky - dlouha Zivotnost

* Seleo CAN bus digitdIni systém komunikaéniho protokolu
(vysoka pfenosova rychlost a spalehlivost komunikace)

* Redukované rozméry a kompaktni konstrukce
*» Plastové &asti jsou odolné viiE| otfestim a otéruvzdorné

* Vedeni pritoku veduchu a impregnované PCB desky k ochrang
proti prachu

* Plynule fizena ventilace

* Energeticky Gispornd invertorova technologie (vestavéné P.F.C. - jednotka

fizeného Géiniku)
* Integrovana jednotka podavaée (2kladkova) civka @ 200 mm
* Moznost zmény polarity
* Reiim bodovéni
* Piné digitalni a ufivatelsky pfivétivy ovlddaci panel
* ReZim stehovani

* Digitalni zobrazen{ svafovacich parametrd

* Automatické ulozeni predchoziho nastaveni pfi vypnuti

* Uzivatelem definované uloZeni svafovacich program( (8 pamétowych mist)

» Zamek klavesnice chranény heslem

* Vhodné pro svafovani viemi typy elektrod

* Vestavéné nastavitelné funkce ovladani oblouku (Hot start, Arc force, Antistick)
* Synergické nastaveni pro optimalni svafovéni viemi druby elektrod
* Snizené elektromagnetické ruseni pfi Lift start TIG

* 2/4 taktni reim spousténi hofaku

* Nastavitelna dynamika oblouku

# Precizni zapéleni oblouku (mékky start - nébéh motoru)

* Dohofeni a funkce impulsniho odstranéni kulicky na dratu

* Funkee vyplnéni kréteru - Crater filler rezim

* Synergické programy z databanky (16 pfednastavenych programi)

* Rychlost dratu (0,5 - 16,0 m/min), nastaveni sily materialu
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